™.

Session de controle

REPUBLIQUE TUNISIENNE

MINISTERE DE L'EDUCATION 2
h EXAMEN DU BACCALAUREAT Epreuve : Technologie || Section: Sciences Techniques
SESSION 2020 E— —_—
| I Durée : 4h II Coefficient de I'épreuve : &
A7 ]

CONSTITUTION DU SUJET
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A. Partie génie mécanique : pages 1/8, 2/8, 3/8 et 4/8 (10 points).
B. Partie génie électrique : pages 5/8, 6/8, 7/8 et 8/8 (10 points).

Observation : Aucune documentation n'est autorisée. L'utilisation de la calculatrice est permise.

MACHINE DE PREPARATION DE BISCUITS

1. Présentation
La machine (figure 1) est un systeme technique congu pour la mise en forme de pate de biscuits
rangés et placés sur un plateau.

Ce systeme est constitué:

d'un verin électrique pour le déplacement vertical de la table porte plateau ;

d'un convoyeur a bandes pour le déplacement horizontal du plateau :

d’'une trémie de remplissage de pate ;

d’'un compresseur muni de buses pour la mise en forme de pate de biscuits (figure 2).

Trémie de remplissage de pate Afficheur LCD

Pate de biscuit . '

Plateau

Compresseur
de pate

Figure 2 Convoyeur a bande

Table porte plateau

3 Vérin électrique
Figure 1 Lo
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2. Description du mécanisme de déplacement vertical du plateau a patisserie
Le déplacement vertical de la table porte plateau a patisserie est assuré par un vérin électrique
représenté par son dessin d'ensemble (page 7/7).
Ce vérin est composé:
- d'un moteur (1) a deux sens de rotation, muni d’'un réducteur de vitesse a roue et vis sans fin
(15,3).
- d'un systéme vis-écrou (7,6) qui assure la montée et la descente de la table porte plateau.
- d'un fourreau (8) guidé en translation verticale lié complétement a la table porte plateau.

3. Eléments standards

Clavettes paralléles ordinaires
d a b k P

]17,22) | 8 6 | d-3.5 | d+2.2

122,30] | 8 7 d-4 | d+2.4

4. Nomenclature

Rep. | Nb. | Désignation Rep. | Nb. | Désignation

1 1 | Moteur 22 1 | Bague

2 1 | Corps 23 1 | Butée a billes

3 1 | Vis sans fin 24 | 1 | Douille a aiguilles

& 1 | Boitier 25 2 I (PR R A e e R

5 4 Vis a téte cylindrique a six pans i 26 4 | Vis a téte hexagonale

creux !

6 1 | Ecrou | 27 | 2 | cCouvercle

7 | 1 | Vis de manceuvre ‘ 28 = 4 | Vis atéte cylindrique fondue

8 | 1 |Fourreau | 29 | 2 | Goupile

9 1 | Clavette a ergot 30 6 | Vis a téte hexagonale

10 1 | Arbre 31 12 | Rondelle

11 1 | Ecrou a encoches 32 2 | Plateau

12 8 | Vis a téte hexagonale 33 6 |EcrouH

13 1 | Rondelle frein 34 1 | Disque d'accouplement

14 1 Roulement BC 35 1 Flasque

15 1 Roue creuse 36 6 | Vis a téte hexagonale

16 Cale clinquant 37 24 | Rondelle belleville

17 Cale clinquant 38 1 | Arbre moteur ;
18 | 8 | Rondelle plate 39 | 1 | Manchon |
19 8 | Vis a téte hexagonale 40 6 | EcrouH ‘
20 1 | Couvercle 41 1 | Contre flasque |
21 | 1 | Clavette paralléle forme A | |
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5. Fonctionnement de la machine
A I'état initial, la table support plateau est en position basse (b=1). L'opérateur place un plateau sur la
table support plateau (Sz=1). Puis, il introduit le nombre de rangées de biscuits a préparer (N1>0) par
impulsions successives sur le bouton Sy appliquées a I'entrée d’horloge du compteur C1. L'appui sur
le bouton de départ cycle (S1) déclenche le cycle de fonctionnement décrit ci-dessous.
- Avance rapide du plateau jusqu'a I'action du capteur S; (S;=1).
- Montée de la table support plateau
jusqu'a I'action du capteur h (h=1). Indicateur @
- Recul du plateau a une vitesse lente
jusqu'au premier indicateur détecté par le

capteur & (figure 3). R i 1
- L'action du capteur € provoque Figure 3
simultanément l'arrét du plateau, la
compression de pate et la commande des buses pendant 5 secondes. Une fois la
temporisation est écoulée, le compteur C2 du nombre de rangées préparées (N2) est
incrementé. Cette séquence se répéte tant que N2<Nj.
- Descente de la table support plateau jusqu'a I'action du capteur b (b=1) dés que N2=Nj.

L'évacuation du plateau est effectuée manuellement par I'opérateur en le déposant sur un tapis
roulant non représenté.

r Compression
pate
Préparation d'une J:L
Plateau de rangée de biscuits Plateau pendant la

biscuits préparé < préparation des
| Fonctionnement rangées de biscuits
e busss 7
‘ h
J.Maih.,cdadidi-l - I ) It‘ I a

O ﬁ

Plateau pendant la

' montée '
'.L_‘_".'.‘.::‘.‘.L.‘.’.":'.:'.'.'i:::::'.s-.-.:
Table support plateau ﬁ
Plateau en
S, Plateau au début position avant S,
'_qll /lllllz [:‘> Illl’/’zlll

L

Xy
Figure 4 b

N.B:

- Un compresseur de péte et une buse sont utilisés pour préparer un biscuit. Une rangée de biscuits
nécessite autant de buses que de biscuits.

- Les indicateurs, correspondants aux nombre de rangées de biscuits, sont gravés sur le plateau
(figure 3).

- L'incrémentation du compteur C1 par le bouton Sq ne fera pas I'objet du GRAFCET.

- L'alimentation de la trémie par la pate ne fait pas 'objet de cette étude.
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6. Choix technologique

7. Schéma synoptique du circuit de comptage et de comparaison

Le schéma synoptique (figure 5) présente :
- Le circuit de comptage C1 du nombre de rangées de biscuits a préparer (N1) qui est incrémenté
par le bouton Sg lorsque Xo=1. Sa mise a zéro est assurée par le bouton RAZ.

- Le circuit de comptage C2 du nombre de rangées de biscuits préparées (N2) qui est incrémenté
lorsque €o=1 et X1s=1. Sa mise & zéro est effectuée par la variable Xo.

- Le circuit de comparaison entre N; et N.

! 2

Rangée de biscuits

ENTREES SORTIES
Désignation Eonction Actionneurs Pré- e

S Bouton d'incrémentation actionneurs

de C1 KM1 Avance plateau a
RAZ Bouton de mise a zéro Moteur a courant vitesse rapide

de C1 continu Mt1 Recu[ | H se

S, Départ cycle KM2 Suris plateau a vites
Présence plateau a

Sz I'entrée de la table KM3 "10;““ table support
Détection de la fin Mote.ur a courant plateau

Ss d'avance rapide du Continu Mt2 KM4 Descente table support
plateau plateau

h Z:t:\l:ustUP Port pisteau ?oor:::l: :ﬂgurant KMS Compression de la pate
Table support plateau

b en bas cmocl’::r‘::‘ :;tfuram KM6 Commande des buses
Détection des

b indicateurs du plateau c1 Comptage des rangées
Nombre de rangées a de biscuits a préparer

N, préparer c2 Comptage des rangées

N Nombre de rangées de biscuits préparés

2 préparées

: Capteur infrarouge z nn Compteur ,

Indicateur X P c2 4bits Ni=N,
_“J_ Comparateur

Mise & zéro de C2 lXo W
Xo N2

| an Compteur —t

So Mise a zéro de C1 |
Bouton d'incrémentation de C1 RAZ
Figure 5
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8. Extrait du document constructeur
a. Circuit intégré 74191

CTeN « [ CTROV 16 o —
A T o oy Il dabist richokuodod i ded rlode bl len ot Kot oler g e S
_ B o T TTIToSIoIoIorrmemeseseeeme—ee.
oius 2(CT=0)Z6 12 MAXUMIN c -J———'fL- ...................................................................
UP) D _I—'—Q-L: ----------------------------------
Clktd ] - 53,  3CT=15128 j _ CLK : ettt e L E L L LT
Ga 614 13 RCO 3o R T g TN oy Y oy U gy Yy VR gy T o Yy Sy WYy Y oy VAN O
== 0/ T :
LOAD 11 CTEN LI iy B
- o e, SN oy WM e e r—
74191 r Qe =i - :
3 Qa Jugugn S ] I e N
50 i = oase HF
& =
83 ) 20 Qo SR P
C 10 - 6 Qc MAX/MIN TZZ0L jf = =
7 RCO T 1 | . |
D 8] o 113 Si14 15 0 1 2 2 i2: 4 0 15 14 13
. \ﬁ—t
Figure 6 N
b. Circuit intégré 7485 -
g Entrées des nombres n:'r‘ées de mise Sorties
A3, B3 | A2.B2 | A1.B1 | A0,B0 | A>B | A<B | A<B | A>B | A<B | A=B
A3>B3 x x x x x x 1 0 0
A3 <B3 x x * x * x 0 1 0
A3 =B3 | A2> B2 * x x » x 1 0 0
A3 = B3 | A2 < B2 x x x - x 0 1 0
A3=83 | A2=B2 | AI>BI x x x x 1 0 0
A3 =83 | A2=B2 | Al<BI x < > x 0 1 0
A3=B3 | A2=B2 | A1=B1 | AD>B0 | ~ x - 1 0 0
1 A3=B3 | A2=8B2 | A1=B1 AD <B0 x x x 0 1 0
Figure 7 A3=B3 | A2=B2 | Al=B1 | A0=8B0 | 1 0 0 1 0 0
1 A poe 2 A3=B3 | A2=B2 | Al=B1 | AD=B0 | 0 1 0 0 1 0
al 5 A3=8B3 | A2=8B2 | A1=B1 | AD=B0 | O 0 1 0 0 1
A<B As8 A3-83 | A2=8B2 | Al=B1 | AO=B0 | = x [ 0 0 1
“l s ey A3-B3 | A2=82 | A1=B1 JA0=B0] 1+ 1 1 1 0 1 o1 010
A3=B3 | A2=B2 | A1=B1 | AD=80 | 0 0 0 1 1 0

9. Solution programmée et affichage par LCD
Une carte électronique a base de microcontréleur du type PIC 16F876A (figure 8) permettant :

NB:

e Une variable X est utilisée dans le programme pour assurer la commande simultanée du

le fonctionnement du compteur C1 et I'affichage de son contenu par un LCD ;
le fonctionnement du compteur C2 et I'affichage de son contenu par un LCD ;
la comparaison des contenus des deux compteurs ;
la commande du convoyeur a bande (moteur Mt1) ;
le fonctionnement de la buse et du compresseur de péte ;
L'affichage d'autres messages (TERMINE, PLATEAU PRES, ...) par I'LCD.

compresseur, de la buse, du recul du plateau (Mt1) et de l'incrémentation du compteur C2.
o Le capteur (€o) est noté dans le programme (L0).
¢ Le fonctionnement de la table (Mt2) ne fait pas partie de cette étude.

La configuration du registre ADCON1 du PIC16F876A est obtenue a partir du tableau suivant :

ADCON1 PORTA Tensions de références
> 2 >
sE AR IRE § § 18| T T
1 0 [0 [0 [0 ATATATALA Voo Vs
1 0 10 1 0 ATATATATA Voo Vas
1 0 1 0 0 D | A A A Voo Vs
1 0 1 1 X D . D D 1D Voo Vaa
1 1 0 |0 1 ATATATA Von Vs
= ool = k=i 1 1 0 ] (b1 ololbDlA Voo Vs
A:anlogique D:numérique Vop = Veec =5V Vss= GND = 0V
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LCD1

= @ 5 N =
_rc,:-rlcz ok 988 ri. sazzasss
w T L HWNIRLL
CRY1 :
AMHz ._E
U2 >
05C1CUON ABOWT
L
R1 RE2
Ik % e ——— et e
82 = RA ey R
S3 D-—JVI — :::rvcmw:.n REIPOD o
w R 10SOMICK) o
a TRV ™Y RCATIOSVCCP2
X I RCYSCA/CL |
RAZ RCASOL
RCETIVCK pu
RO TRNDT o
= PIC1BFB76A comp
Figure 8

10. Etude du moteur d’entrainement du tapis roulant
Un tapis roulant est utilisé pour transporter les plateaux remplis vers les fours (figure 9). Ce tapis doit

permettre une avance du plateau a une vitesse de (32m/min 110%) Le probléme consiste a choisir
un moteur triphasé qui répond a ce

besoin. Jambour Tapis roulant
Trois moteurs électriques triphasés sont l ; 7/ l
disponibles. Le tableau ci-dessous donne [ - 4 - /'/' < T)
les vitesses du tapis pour un maximum de ' S |

Ll

7/
plateaux placés. Réducteur de vitesse

I
Vitesse du tapis L P
wMoteur roulant (m/min) :
M1 57.7 [ Figure 9

M2 30 . - _—

M3 | 19,76 Référence Py i Tun In(A)

(KW) | (tr/min) | (Nm) | a 400V
Ces trois moteurs électriques triphasés sont M1 LS 63 M 0.25 2800 0.9 0.71
couplés en triangle et alimentés par un '

secteur 230/400V, 50Hz. Leurs M2 LS71M 0,25 1425 1,7 0.8

caractéristiques techniques nominales sont M3 LS 71L 0,25 915 26 _1'15

données au tableau ci-contre.

11. Mise en forme du signal délivré par le capteur &
Le signal délivré par le capteur €, est appliqué a un circuit de mise en forme a base d'A.L.1 (figure10).

Urel Vcc=5V _§\_/ % Us(V)
= T 1
C &, A * Uro
™ U'l R] 0 t ~
=" U; 5 A U.(v)
Ry=1,2KQ Ro | Uso _
Ro=0,12KQ Figure 10
t 2 O
mn Ve m 0= : >
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A. PARTIE GENIE MECANIQUE
Se référer au dossier technique pour I'étude de cette partie.

1. Analyse fonctionnelle
En se référant au dossier technique.

1.1.La montée et la descente du plateau sont assurées par des organes de transmission de
mouvement de I'arbre moteur (1) a la table porte plateau.

Compléter la chaine de transmission de puissance suivante par les noms des organes et les types de
mouvements proposés : Systéme vis-écrou ; Vis sans fin et roue ; Translation; Accouplement ;
Limiteur de couple ; Rotation.

Moteur e sy SN SRR >
Rotation / ...............

Fourreau + table porte plateau

P

...............

1.2.Compléter le tableau ci-dessous permettant d'identifier les organes de transmission (E) et (D).

Organe Nom Fonction Symbole

D ........................................................................

| B ] N e e S e B R

1.4.Indiquer les repéres des piéces tournantes et des piéces fixes de I'organe (D) si le vérin se
trouve accidentellement bloqué.
PR O AN B s e N Gl T e S R i il st P s e s e aioni

oo [ S e T I e N S e DR
1.5.Quelle est I'utilité du trou oblong (G) ?

1.6.Quel est le nom et le rdle de la piéce (25) ?
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2. Schéma cinématique

Compléter le schéma cinématique ci-contre du vérin par les
symboles normalisés.

3. Etude des liaisons _
Analyser les liaisons demandées en complétant le tableau ci-dessous.

Nature des surfaces Moyen de Eléments de fixation
Liaison :
de contact positionnement
Roue creuse (15) Surfaces cylindrique
avec l'arbre (10) Bt pianeii LB LN FERRS et SOt Rl B T RL Y A )

Ecrou (6) avec le
fourreau (8)

Couvercle (20) avec
boter 2y | N PNl | (LS AN e A W AN

4. Etude de fabrication de la clavette a ergot (9)

Préciser sur le tableau ci-dessous, les machines utilisées et les opérations réalisées pour I'usinage
des surfaces indiquées sur le dessin de la clavette a ergot (9).

Surface | Opération d’usinage Machine

Sy Dressage Tour paralléle

S e sk r st arcintant| | A AraRes ars s s AR

Sty SR o S S U e e

DAY P It e o re o 1 Le ol AL T

B8 | SRR g [T S n et Clavette (9)
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( Ne rien écrire ici

5. Cotation fonctionnelle 1 12 13 14 A5 1al Hriis 10
5.1. Justifier la présence de la i 1oy
condition A LNV
................................................ 10
5.2. Tracer la chaine de cotes relative \ |
a la condition A. SN /2
5.3.Installer une cote condition (B) ) \ IR 4979
permettant le mouvement de rotation _HID %
correct de l'arbre (10) en évitant tout
contact avec piéces fixes. éo

6. Etude cinématique
L'objectif de cette étude est le choix d'un moteur électrique convenable pour la validation de la

vitesse de déplacement (Vg) de la table porte plateau.
La chaine cinématique simplifiée ci-dessous représente la transmission de mouvement de la
montée et de la descente de la table.

Na Roue et Vs
Vis sans fin Fourreau (8) Table
(15,3)

Z; = 3filets Pa=5mm l——: Vs = 0,05 m/s
Zis=30dents |—» Vis(7) a4 filetsLs Ps =400 W

Ni=0,7 —»N2=10,55

Vis-écrou
(7.6)

NB : N : rendement du systéme roue et vis sans fin.
N : rendement du systéme vis écrou.

6.1.Déterminer la vitesse de rotation de la vis (7).

..............................................................................................................................................................
.............................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................
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6.3.Calculer la puissance P, du moteur (1).

..............................................................................................................................................................

6.4.A partir du tableau ci-dessous choisir le type de moteur le plus économique pour ce vérin.

Type LS80P LS9S LSS0L LS9 LU LS100L LS 100 LK
Nm (tr/min) 1500 1500 1445 1450 1439 1450
Puissance (KW) 0,75 1.1 1:5 1.8 2,2 3

o b S e e e R T e e

7. Conception
Pour améliorer le rendement du vérin et mieux encaisser |'effort axial sur I'arbre (10), le concepteur
se propose de changer la butée (23) et le roulement (14) par deux roulements de type BT (R1) et
(R2).

On demande de compléter a I'échelle de dessin :

7.1.Le montage des roulements (R1) et (R2).

7.2.La liaison encastrement de la roue (15) avec I'arbre (10).

7.3.Les tolérances des portées des roulements et I'ajustement nécessaire au montage de la roue
dentée (15).

/i/

\

T
z’

R1 120 19

Dossier réponses MACHINE DE PREPARATION DE BISCUITS Page 4/8




Signatures des surveillants

B. PARTIE GENIE ELECTRIQUE
1. En se référant aux pages 1, 3 et 4 du dossier technique, compléter le Grafcet synchronisé,

ci-dessous, correspondant a la préparation d'un plateau de biscuits.

Grafcet de conduite Tache1 : plateau
C1:=N1
1
RGO S ST BOESEIIRTION N Qi T RS e
P 0 LN i S SR | U R | R R B E |y st
N
- x22 o
3 12 H e
+ X6 T+ X7 |
A

4 6 13 H KM2
$ X L X + X3
5 7 14
- x21 - X‘ﬁ )\ .......

15 H C2:=C2+1

+ N2<N, BT
16 17
s + X7
18 H
i 22 [ 5 | il koo Ty -
/A e asenrsns 19
22
Xs Xo
23
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2. Etude du circuit de comptage et de comparaison du nombre de rangées de biscuits

Se référer, dans cette partie, aux pages 4 et 5 du dossier technique.

2.1. Compléter le tableau ci-dessous par les états logiques (0 ou 1) correspondant aux
entrées D/U et CTEN afin d'assurer |'utilisation du circuit intégré 74191 en mode comptage
ou décomptage.

Entrée Comptage Décomptage
00/ B R -5 o R e
UENSL o)l IO i

2.2. Compléter le schéma du circuit ci-dessous par :

a. L'entrée de validation des deux compteurs C1 et C2 ;

b. L'entrée d'horloge de chaque compteur en fonction de la variable de I'étape du
GRAFCET correspondante, du capteur £ et du bouton Sg ;

c. La remise a zéro de chaque compteur ;

d. Les entrées du comparateur des deux nombres N et Nz ;

e. La sortie du résultat de la comparaison (N1 = Na).

Compteur C2 : comptage de rangées
, CTRDIV 16 _ de biscuits prépares

Xis musm?:m I(CT-M‘j-‘z MAXMIN
Lo | & 12030 NCT*108 =
614 Y13 RCO
TAI03 TS <
1) ==
- R w7485
) 8.Qc m
A3
) A I
X.L 1 81
1462
14 B3
CTEN 4 oy CTRDIV1g p 9
A<B aa
xo olugm 2ACT =028 12 MAUMIN 3 b ML
] CLK 14 5 HCT=15)26 :— 4 " A8 B
SL & p——— ‘g‘a 3.1.4 :)_R.CO
LOAD 11 Wee 777 1
+Vee C5
74191
R ALl sp M 3,0
| 8.3 2 2,00 N1 =N2
By RAZ c10 % sac
D P 7Qq

”}7 Compteur C1 : comptage de rangées
~ de biscuits a préparer
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3. Etude du convoyeur de plateaux
Se référer dans cette étude a la page 6 du dossier technique.

3.1.Quel est le moteur qui répond au besoin de l'utilisateur ? Donner sa référence. Justifier la
réponse.

.................................................................................................................................................................

................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................

3.3.Le tapis roulant oppose un couple résistant constant Tr = 1, 6Nm lorsqu'’il améne un maximum
de plateaux remplis de biscuits.

a. Tracer la caractéristique Tr(n).

b. Indiquer, sur la courbe ci-dessous, le point de fonctionnement nominal Py.

c. En déduire la vitesse correspondante du moteur.

© e e85 A8 E S e N eI BN e eEe CAE SN 00 e NN es e TN e R YT T IR RS REE 08 S SN Saas s N 0s BN sttt attnreaes s0sitsees e dsets
k ;.- =

| Tu(Nm) 5 5
1 -7 R 2 “ " .
18 +
15
3
14 !
f/ ‘-
S IHE 7 T nitrimin)
0 77 1400 1500 2

d. Exprimer puis calculer la puissance utile produisant le couple Tr =1,6Nm.

..................................................................................................................................................................

..................................................................................................................................................................

3.4.Le moteur étant en rotation. Pour quelle valeur du glissement la puissance utile soit nulle ?
Justifier la réponse.

..................................................................................................................................................................

4. Etude du circuit de mise en forme du signal délivré par le capteur € (fig. 10 p. 6/7 du D.T)
4.1.Exprimer puis calculer la valeur de Ugo.

4.2.L'A.L.| étant supposeé idéal, justifier I'allure de la courbe de U,(t).

................................................................................................................................................................
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5. Solution programmée
En se référant aux pages 4, 5 et 6 du dossier technique, compléter les instructions du
programme, en MikroPascal pro.
N.B : - Le sous-programme de connexion de I'afficheur LCD au port A est hors étude.

- Les commentaires ne sont pas donnés en ligne par ligne d'instructions. lls décrivent le
sous-programme correspondant a chaque case.

program biscuit;

Nom du programme

var Les sorties compteurs C1 et C2 sont :
(& o R R v i : « Des variables de type octet
txt1,txt2 : string[3]; « Affichées sur chaines a 3 caractéres
Shabitat ... Tbit Losbitat . o, | Connectres variabes inaies:
Xabitabrocoomedl - T e SUS2, 85,10 et X auxiontioes du Pic.
buse:shitat ........ “bit; comp:sbit at ........ bit: * buses et compresseur aux sorties du Pic
begm

adcon1 -506
led_init(); led_cmd(_lcd_cursor_off);
pwm1_init(1000); pwm2_init(1000);

« Configurer le Port A en entrée

» Configurer les ports B et C en sorties
» Configurer le port A en port numérique
« Initialiser I'afficheur LCD

« |nitialiser pwm1 et pwm2 a f=1KHz

While true do begin
buse:= .5 COMPS i s

« Débuter une boucle infinie
« Initialiser les buses et le compresseur

if (S2=1) and (C1=0) then begin
lcd_cmd(_lcd_clear); end;

Effacer I'afficheur LCD

if (S0=......) and (S2=.......)

then begin
................................... ; delay_ms(50);
bytetoStr(C1,txt1); led_out(.... , ..... txt1);
led_out(....., ......., '‘Nb RANG PLAT=");
led_out(....., .......'Nb RANG='), end;

¢ Incrémenter C1 et écrire sa valeur sur
chaine a 3 caractéres, ligne 2, colonne 14
e Ecrire Nb RANG PLAT= sur la ligne 2 et
la colonne 1

e Ecrire Nb RANG= sur la ligne 1 et la
colonne 1

if (S2=1) and (X=0) then begin
pwm1_start(), pwm1_set_duty(255); end;

Activer pwm1 avec un rapport cyclique a=1
(Mt1 tourne a vitesse rapide)

It (S3= Nt ) then begin
pwm1_stop(); end,

Désactiver le module pwm1

if (C2:zmt C1) and (X=........ )
then begin
........................... ; pwm2_set_duty(128); end;

Activer pwm2 avec un rapport cyclique
a=0,5 (Mt1 tourne a vitesse lente)

(G2 = C1)and (X=....... )and (LO=....... )
then begin

.................................... , delay_ms(50);
bytetoStr(C2,txt2); ch_out( ....... S txt2);
D e O ot i an sy shsaenmasius :
delay_ms(............ ), end;

» Incrémenter C2, écrire sa valeur sur
chaine a 3 caractéres, ligne 1, colonne 14
» Activer les buses et le compresseur et
désactiver le module pwm2 pendant 5s

if(C2=C1) and ((C2>0) or ((X=1) and (L0=1)))
then begin

» Effacer I'afficheur LCD et écrire
TERMINE sur la ligne 1 et la colonne 5

led_cmd(_led_ clear) es BT T e e :), « Ecrire PLATEAU PRES sur ligne 2 et
lcdiout(: . .. ,-vx05 e ). | colonne 3
AN GO S T S 3= e X e Initialiser C1 et C2
end; end; end. » Finir le programme
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